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[PT]Bague 2" Ep4.69 Ht30 *ﬁ Réservolr X.,PAUCHARD \_¢
P235GH / NF E29-625 o
Fabricant - 71400 - AUTUN -F 3 20/04/23 MAJ Longit G
Apparel N* I:I Année de construction -
ot i — 2 | 310822 Ajout indications bagues fond aL
Pression de service maximal PS Pressionde test  PT jout Indications bagues tonds
Maximum working pressure Test pressure
Date d'épreuve
Test date | | 1 22/04/22 Edition initiale QL
mmeme P o oo
Consiruction sulvant Nature du fluide SE3 ot ;
Condnucton e Natro du ik Rev. Date Modifications Dess. | Verif. | Approb.
Catégorie Type
%(@m Sgpoote | v [Twe | HI | @
SPECIFICATIONS TECHNIQUES .
DESP PS / Working pressure : 11 bar - PE / Test pressure : 15.8 bar
Directive 2014/68/UE du 15.05.2014
Unitaire, récipient de gaz - Groupe 2
Catégorie IV - Module H1
CODAP 2020 Cat. B2b - 11 RESERVOIRS B R e e .
Coefficient de joint : 0.7 . ' Az
Contrainte = miniRm/ 2.4 ; Ret/ 1.5) @ x- PAuc HARD 2%\;84%63'3 ToL- CG(E;I'DEAPGIE:'EJZL '
Surépaisseur de corrosion: 0/0 mm FAYAT GROUP T e VR T
Revétement inter.: G ou B / exter.: G ou P 1, Bd Xavier Pauchard - 71400 AUTUN (FR) 72 kg
— ~ . Température de calcul (TS) : -15/65 °C Tél. :03.85.86.53.33 Fax. :03.85.562.20.50 -
Revétement réservoir Pression de calcul (PS) : 11 bar reservoirsxpauchard.fayat.com COPEARTICLE - RTCA3 EAOOO
RTCA3EA004 | Inter : G/ Exter : G + RAL 120pm Pre§s.icl)n q'épreu’ve (PT) :15.8 bar PLAN DE REFERENCE /TYPE - REFERENCE PLAN / TYPE: N 5 Pl . 43633
Vérification et épreuve par XP GL2-@500-11Bar-Vt-BT-43633 an .
Soudage suivant EN 288.3 ou EN 15614.1
RTCA3EA003 | Inter: G + ACS 300um / Exter : G ot . . THIS DOCUMENT IS THE PROPERTY OF FAYAT S.A.S. AND CANNOT BE REPRODUCED ° .
M Qualifications soudeurs/opérateurs - 1SO 9606.1 | 5g ¢ oMMUNICATED WITHOUT PRIOR AGREEMENT OF FAYAT S.A.S. REV. 3 Sheet N" : 1/ 1
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